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Governo do Estado do Rio de Janeiro
Secretaria de Estado de Ciéncia, Tecnologia e Inovagao
Fundagdo de Apoio a Escola Técnica

Plano do Curso de Inspetor de Ensaios Nao Destrutivos (Liquidos penetrantes e
particulas magnéticas)

Titulo do curso Cddigo da Ocupagao (CBO) |
Inspetor de Ensaios Nao Destrutivos (LP e PM) 3912-05
Area ocupacional Eixo tecnoldgico |
Técnicos em metalurgia (estruturas metalicas) Controle e Processos Industriais

Objetivo do curso |

Formas profissionais capazes de executar e interpretar procedimentos de ensaios ndo destrutivos a
técnica aplicavel ao procedimento de inspecdo (Liquidos penetrantes e
particulas magnéticas),seguindo as normas técnicas e procedimento de salde,meio ambiente e seguranca.
Habilitar e preparar o profissional para certificagdo no SNQC/END (Sistema nacional

de qualificacdo e certificacdo em END de acordo com a norma NA-001 da Associacdo brasileira de

ensaios ndo destrutivos e inspecdo ABENDI e Certificacdo ASNT.

Nivel Forma de oferta |

Formagao Inicial e Continuada ou Qualificagao Profissional Presencial

Descri¢cdao da ocupagao (CBO) |

Executar e interpretar os ensaios ndo destrutivos de Liquidos penetrantes e particulas magnéticas
qguando aplicaveis ao procedimento de inspecdo e as normas do controle da qualidade.

Diretoria de Formagdo Inicial e Continuada — DIF
Rua Clarimundo de Melo, n2 847 — Quintino — CEP 21311-281
Tel: (21) 2332-4125 / Fax: (21) 2332-4072
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*
GOVERNO DO SECRETARIA DE
Riode CIENCIA, TECNOLOGIA
Janeiro SNV




1.

Apresentagao

Sintonizada com a necessidade de expansdo de cursos de Formacdo Inicial e Continuada ou Qualificagdo
Profissional, a FAETEC, através da Diretoria de Formagdo Inicial e Continuada (DIF), apresenta o Plano do
Curso de Inspetor de Ensaios ndo Destrutivos (Liquidos penetrantes e Particulas Magnéticas), elaborado com
o propodsito de formar profissionais coadunados com as necessidades empresariais e comprometidos com o
desenvolvimento econdmico social e sustentdvel, além de participativos nos processos produtivos e de
qualidade, atendendo, dessa forma, um mercado de trabalho cada vez mais exigente.

2.

Proposta dos cursos de qualificagdo profissional

Promover curso de formagdo profissional, em consonancia com as necessidades econdmicas do
Estado do Rio de Janeiro;

Capacitar alunos para o uso do instrumental adequado, possibilitando o alcance de autonomia no seu
processo de aprendizagem, e valorizando a satisfagdo pessoal por meio da efetividade na comunicagdo, na
integragdo e na busca de seus ideais;

Formar profissionais eficientes e capacitados para enfrentar os diferentes aspectos do mercado de
trabalho, contribuindo para a construgdio de competéncias e habilidades especificas da atividade
profissional;

Incentivar, articular e promover o desenvolvimento do empreendedorismo através da oferta de
atualizacdo tecnoldgica e de atividades gerenciais que podem estimular a criagdo de novas
oportunidades de gerag¢do de trabalho e renda.

2.1. Competéncias do profissional Inspetor de Ensaios Ndo Destrutivos (LP e PM)

e Trabalhar em Equipe;
e Exercer Lideranga;
e Demonstrar criatividade;

e Apresentar dinamismo;

e Saber contornar situagGes adversas;

e Demonstrar objetividade e flexibilidade para mudangas;
e Atualizar-se e buscar a construgao continua do Saber;

Ter visdo global do processo de produgdo.

2.2. Habilidades do profissional Inspetor de Ensaios Ndo Destrutivos (LP e PM)

e Executar o ensaio ndo destrutivo pela técnica de Liquidos Penetrantes;

e Executar o ensaio ndo destrutivo pela técnica de Particulas magnéticas;
e Interpretar e classificar as indicagdes de acordo com a norma aplicavel;
e Inspecionar processos de produgao;

e Inspecionar equipamento em servigo;
e Inspecionar processos de fabricagao;
e Garantir a qualidade do produto inspecionado;

Requisitos de Ingresso:

Idade Minima de 18 anos;
Ensino Médio Incompleto;
Concluido um dos Cursos de Soldagem.

Numero de Alunos por turma:

Maximo - 20 Alunos
Minimo - 10 Alunos



5. Organizagao Curricular

e Carga horaria total: 240 h/a;
e Duragdo: 20 semanas;
e Forma de Oferta: presencial, 03 vezes por semana.

6. Moadulo Especifico (Presencial)

Sistema de qualificagao

- Introdugdo ao Sistema Nacional de
Certificagdo de Pessoal de Soldagem (SNQC-

END)

- Introdugdo ao Sistema ASNT - American Society for
nondestructive testing

Introdugdo aos Ensaios nao destrutivos
-Ensaio Visual;

- Teste por pontos;

-Estanqueidade;

-Liquidos Penetrantes;

-Particulas Magnéticas;

- Ultrassom;

-Ensaio Radiografico;

Processos de fabricagdo
-Fundigdo;
-Forjamento;
-Laminac3o:

am'lnagNao, 200 20
Contetudo -Trefilagdo; 10 semanas

Especifico -Extrusao;

Médulo 1 Metalurgia

-Conceitos fundamentais sobre metais e suas ligas;
-Estruturas Cristalinas dos metais;

-Defeitos na Estruturas cristalinas;

-Ligas Metalicas;

-Formagado e crescimentos de graos;

Soldagem
-Soldagem com eletrodo Revestido;
-Soldagem a arco submerso;

-Soldagem TIG:
Terminologia e simbologia de soldagem Terminologia

das descontinuidades

Ensaios destrutivos
-Tragdo;
-Dobramento;
-lmpacto;

-Dureza;




Médulo 2
Liquidos
Penetrantes

Introdugdo

-Descrigdo geral do método;
-Vantagens do método;
-Desvantagens do método;

Principios fisicos do ensaio
-Fundamentos da luz;

-Cor e luz;

-Absorg¢do de luz;

-Lei de Beer;

Propriedade dos materiais
-Propriedades do penetrante;
-Emulsificador;
Desenvolvimento do ensaio
-preparagao da superficie;
-limpeza da superficie;
-Classificagdo de LP;
-Aplicagdo do Penetrante;
-Remocgdo do excesso de penetrante;
-Revelador;

-lluminagéo;

Precaugdes de saude e seguranga Critérios
de aceitagdo

Controle de contaminantes Blocos
comparadores

Teste de Sensibilidade

Pratica geral e especifica

Etapa 1 - Recebimento de Materiais; Etapa 2 -
Corpo de Prova;

Etapa 3 - Instrucgdo técnica;

Mddulo 3
Particulas
Magnétic
as

Introdugao

-Descrigdo geral do método;
-Vantagens do método;
-Desvantagens do método;

Fundamentos tedricos
-Eletricidade;

-Magnetismo;
-Permeabilidade magnética;
-Classificagdo dos materiais;
-Campo Magnético;
-Densidade de fluxo;

-Curva B-H;

-Curva de histerese;

Métodos e técnicas de magnetizagao
-Métodos de magnetizagdo;

-Método de ensaio;

-Corrente de magnetizagdo;

-Técnicas aplicaveis ao ensaio de particulas
magnéticas;

-Desmagnetizagdo; Equipamentos e

acessorios Normas e procedimentos

Pratica geral e especifica

Etapa 1 - Verificagdo de Campo magnético; Etapa 2 -
Corpo de Prova;

Etapa 3 - Instrugdo técnica.




Conteudo Basico

Saude,
Seguranga e
Meio Ambiente
(SSMA)

Introdugdo a politica de saude, seguranga e meio
ambiente;

Responsabilidades, direitos e deveres;

Orientagdo sobre o uso da portaria 3214 do MTE e
demais requisitos legais;

Programa de prevencgao de riscos ambientais: Riscos
fisicos, quimicos e bioldgicos; ergonomia.

Trabalhos que exigem conhecimentos especiais;
Cuidados com equipamentos, maquinario,
ferramentas;

Definigdo de plano de emergéncia; Conceitos basicos
de protegdo contra incéndio;

Transporte de liquidos inflamaveis ; Armazenagem e
transferéncia de liquidos inflamaveis;

Relagdo de procedimentos de saude, seguranga e meio
ambiente;

Equipamentos de protegao individual (EPI’s) e coletiva
(EPC’s) utilizados na atividade;

Exames exigidos na admissdo / periddicos e para
fungbes especiais;

Orientagdo para realizagdo de inspe¢Ges de seguranga
e meio ambiente;

Classificagdo de incidentes; Tipos de casos de
incidentes.

40

Total

240

12

7. Metodologia

O curso sera ministrado através de aulas expositivas, dinamicas de grupos, execugao de tarefas experimentais
da pratica laborativa, assim como a resolugdo de problemas que estimulem a capacitac¢do critica e criativa dos
alunos. Sugere-se que a distribuicdo das aulas seja executada da seguinte forma:

e Aulas tedricas: 40% da carga horaria total do curso
e Aulas praticas: 60% da carga horaria total do curso

8. Avaliagao:

Baseada em aspectos ou indicadores quantitativos e qualitativos.

8.1. Aproveitamento/ Desempenho (Avalia¢do Quantitativa e Qualitativa) — Valor total: 10,0 pontos

O aluno sera avaliado através dos seguintes instrumentos e seus respectivos valores:

e Prova tedrica: Visa observar se o aluno conseguiu absorver as definicGes acerca do conteldo oferecido.
Valor total: 4,0 pontos
e Prova pratica: Visa observar se o aluno consegue converter os conhecimentos tedricos oferecidos em
competéncia pratica. Valor total: 6,0 pontos

8.2. indice para Aprovagio:

e Nota final de 6,0, obtida através de média das notas das avaliagdes praticas e tedricas, em cada
componente curricular.
e Frequéncia minima de 75% das aulas previstas para o curso em cada componente curricular. A falta sera
computada considerando-se cada hora/aula ministrada.
e Avaliagdo em Conselho de Classe dos aspectos da avaliagdo formativa.

9. Indicador:

Anotag¢des em diario de classe.




10. Certificado:

Ao final do curso, o aluno recebera um Certificado do Curso de Qualificagao Profissional - Inspetor de
Ensaios ndo destrutivos (Liquidos penetrantes e particulas magnéticas)
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